OBLICZENIE WYMAGANE] SILY ZAMYKANIA WTRYSKARKI

Obliczenia dla detalu

Typ tworzywa z jakiego wykonywana jest
wypraska

Pokrywa Ptaska D10

PA

Rzut powierzchni wypraski na ptaszczyzne podziatu formy wtryskowej

Opcja I - wypraska prostokatna
dtugos¢ wypraski
szeroko$¢ wypraski
obliczona powierzchnia wypraski F = L x B
Opcja IT wypraska okragta
$rednica wypraski
obliczona powierzchnia wypraski F = 3,14*D%/4

Opcja III - inny ksztatt

Powierzchnia wypraski

Przyjeta do obliczeh powierzchnia wypraski

wpisac recznie wynik obliczen wczesniejszych

Krotnosc formy wtryskowej
ustalenie max drogi ptyniecia
$rednia grubo$¢ $cianki wypraski

Stosunek drogi ptyniecia do gruboséi Scianki

zaktadane ci$nienie tworzywa w
gniezdzie formy

dla wyprasek o grubosciach $cianek do 2 mm ci$nienie
mozna odczyta¢ z zataczonego do arkusz wykresu

Dla wyprasek o wigkszych grubosciach $cianek mozna
przyjac:

- dla tworzyw ogdlnego przeznaczenia 300bar,

- dla tworzyw technicznych 350-500 bar,
- dla elastomeréw i duroplastéw 450 - 550 bar.

Wsp6tczynnik uwzgledniajacy typ przetwarzanego
tworzywa
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Zmiana ci$nienia w gniezdzie formy w funkcji grubo$¢i $cianki i drogi ptyniecia

wspotczynnik "Z"
PP, PE, PS 1
PA, PBT, PET 1.3-1.4
CA, PUR, PVC 1.35-1.45
ABS, SAN, PPY 1.45-1.55
PMMA 1.60-1.75
PC, PES, PSU 1.80-2,00
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